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DIN EN 29454, 2.2.3.A

Riickstandsarmes FluRmittel ISO-Flux® "ELR 3420" DIN EN 29454, 2.2.3.A

Das FluRmittel 1ISO-Flux® "ELR 3420" ist ein halogenfreies Flulmittel auf Alkoholbasis flr das maschinelle
Léten von Leiterplatten mit Standardbestickung und der SMT-Anwendung. Es weist gute
Aktivierungseigenschaften an den Benetzungsflachen der Létpartner auf und flhrt zu sehr guter Lotbenetzung.

Das FluRmittel ISO-Flux® "ELR 3420" wurde speziell mit der Zielsetzung einer Inertisierung von organischen
Oberflachen, wie Loétstoppmasken, gegen Lotperlenbildung wahrend des Wellenlétprozesses entwickelt.
Gerade bei photopolymeren Loétstoppmasken, bei 2-komponentigen Létstoppmasken sowie bei Basismaterial
unterbindet dieses Flumittel durch seine spezielle Rezeptur weitestgehend einen Entstehungsmechanismus
bzw. eine Affinitat an den Grenzflachen.

Das Gefahrdungspotential bezlglich Fehlfunktionen der Flachbaugruppe durch vagabundierende Lotperlen wird
extrem minimiert und eine Reduzierung der kostenintensiven Nacharbeit erzielt.

Anwendung:

ISO-Flux® "ELR 3420"-FluRmittel ist speziell fir die hochqualifizierte Fertigung kommerzieller Elektronik
geeignet und erzielt bei Schaltungen mit SMD-Bestlickung gute Loétergebnisse.

Einsatz: ISO-Flux® ELR 3420 kann mit jedem Typ Lotanlage verarbeitet werden.

Applikation:

Die Applikation des FluBmittels auf die Leiterplatte ist mit allen bekannten Fluxverfahren durchfiihrbar (z.B.
schaumen, sprihen, birsten etc.).

Vorheizung:

Die typische Vorheiztemperatur, gemessen auf der Bauteilseite der gedruckten Schaltung, sollte 80°C - 110°C
betragen.

Lotprozess:

ISO-Flux® ELR 3420 ist fiir die Létung in der Doppelwelle wie auch fiir die Lotung in der Einfachwelle (Kirsten)
konzipiert und weist sehr gute Benetzungseigenschaften auf.

Das FluBmittel ist wahrend des Lotprozesses thermisch stabil, und mégliche Affinitdten des Lotes zum
Létstopplack werden verhindert, wodurch kaum Lotperlen entstehen. Der Fertigungsprozess der Lotstoppmaske
beziglich der Endvernetzung mull beachtet werden.

Lotbadtemperatur: Die Létbadtemperatur sollte 260°C nicht tGberschreiten.

Lotgeschwindigkeit: Empfehlenswert ist eine Geschwindigkeit tiber der Létwelle von 1,0 - 1,6 m pro Minute.

FluRBmittelriickstande:

Nach dem Léten sind die Schaltungen weitestgehend frei von Ruckstanden, und das Reinigen kann entfallen.
Das erkaltete FluBmittel zeichnet sich durch gute Isolationseigenschaften aus, die bei der
Feuchtebeanspruchung gehalten werden.
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Eine Lackierfahigkeit der erkalteten Schaltung mit marktgangigen Isolierlacken ist grundsatzlich gegeben. Der
Anwender mul} sich von der Vertraglichkeit Gberzeugen.

Physikalische Daten:

Dichte (20°C) 0,813 g/cm?®
Flammpunkt 12 °C
Feststoffgehalt 3,5 %
Halogengehalt kein Halogen
Saurezanhl 24
Farbe bernsteinfarben
Verdinner VF1
Testdurchfihrung:

Als Qualitatssicherungsmaflnahmen wurden u.a. folgende Versuche durchgefihrt:

Isolationswiderstand Kammuster IPC-TM 650, Pkt. 2.6.3.2 mit
0,65 mm Leiterbreite
1,30 mm Leiterabstand

Probenvorbereitung Probenlos A, 3 Kammuster (Blindprobe)
Probenlos B, 3 Kammuster mit dem FluBmittel im Anlieferungszustand
bestreichen, nach dem Trocknen auf das Létbad bei 260°C + 5°C fiir 10
Sekunden mit Kammuster nach oben auflegen.
Probenlos C, wie B, jedoch Kammuster nach unten legen.

Ergebnis Riso [1 2 x E+11 Ohm, bei 4 Tagen 40°C / 93% rel. Fechte, 100V
Gleichspannung

E-Korrosion Die Kammuster aus dem Isolationstest werden nach diesen 4 Tagen
Feuchtepriifung fur weitere 21 Tage im Klima 40°C / 93% rel. Feuchte
bei angelegter Gleichspannung gelagert.

Ergebnis keine E-Korrosion

Lagerfahigkeit:

Die Lagerung wird bei Temperaturen zwischen +5°C und +20°C empfohlen.

Hinweis:

Das FluRmittel 1SO-Flux® "ELR 3420" wird bezlglich seiner Vertraglichkeit gegeniber den in der
Elektrofertigung gangigen Stoffen getestet. Ein Vertraglichkeitstest gegeniber den eingesetzten Kunststoffen,
Farben und Beschriftungen durch den Anwender ist zu empfehlen.

Sicherheitsvorschriften:

Es wird auf das zugehdrige Sicherheitsdatenblatt verwiesen.
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