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Bitte beachten Sie unbedingt vor dem Einsatz des Produktes dieses Merkblatt, das zugeho-
Dj:l rige Sicherheitsdatenblatt, das ProzeRdatenblatt und die Applikations-Information Al 2/1

(siehe Punkt 3).



Technisches Merkblatt ELPEMER® 2467

1. Allgemeines

Die Létstopplacke der Reihe ELPEMER® 2467 sind Létstoppmasken im Sinne der VDI/VDE 3710,
Blatt 4: "Fertigung von Leiterplatten; Drucktechnische Verfahren": Es handelt sich um einen per-
manenten Létabdeck-Druck, mit dem die Stellen einer Leiterplatte abgedeckt werden, die bei spa-
teren Lotvorgangen kein Lot annehmen sollen.

Die fotostrukturierbaren 2-Komponenten-Létstopplacke der Reihe ELPEMER® 2467 sind fiir alle
gangigen Applikationsverfahren geeignet und werden walrig-alkalisch entwickelt.

Dieses Merkblatt gilt fur folgende Einstellungen:

AS 2467 | Applikation im Spriihverfahren (horizontal und vertikal)
ES 2467 | Applikation im elektrostatischen Spriihverfahren

GL 2467 | Applikation im VorhanggieRen

SD 2467 | Applikation im Siebdruck, auch im doppelseitigen vertikalen Siebdruck

Indizes:  AS = Air Spray
ES = Elektrostatisches Spriihen
GL = GieRBlack
SD = Siebdruck

Die verschiedenen Farb- und Glanzgradeinstellungen kénnen dem aktuellen Ubersichtsmerkblatt
der Gruppe 2 ,Schaltungsdrucklacke® enthommen werden.

Kompatibel mit den 2-Komponenten-Létstopplacken der Reihe ELPEMER® 2467 sind die ebenfalls
fotostrukturierbaren, wafrig-alkalisch entwickelbaren Durchsteigerfuller der Reihe VF 2467. Nach
dem Auftrag des Durchsteigerfillers erfolgt die weitere Verarbeitung — Vortrocknung, Belichtung,
Entwicklung und Endhartung gemeinsam mit dem Ldtstopplack.

Als polyalkohol-entwickelbare Loétstopplacke stehen die fotostrukturierbaren 2-Komponenten-L6t-
stopplacke der Reihe ELPEMER® 2469 SM zur Verfiigung, fiir die Beschichtung von flexiblen Lei-
terplatten im Siebdruckverfahren die hochflexiblen, fotostrukturierbaren, walrig-alkalisch entwik-
kelbaren 2-Komponenten-Létstopplacke der Reihe ELPEMER® SD 2463 FLEX-HF. Fiir diese Pro-
dukte liegen spezielle Merkblatter auf, die wir Ihnen auf Anfrage gerne zur Verfigung stellen. Auf
unserer Merkblatt-CD finden Sie Technische Merkblatter unter der Rubrik ,Produkte”.

Alle Symbole, die in diesem Merkblatt und auf unseren Gebinden verwendet werden wie z. B. g,
sind auf unserer Homepage www.peters.de unter dem Punkt ,,Service — Etikettensymbole* er-
klart.

2. Anwendung

Die fotostrukturierbaren 2-Komponenten-Létstopplacke der Reihe ELPEMER® 2467 kommen auf-
grund ihres hohen Auflésungsvermogens und der hervorragenden dielektrischen Eigenschaften als
Isolationsbeschichtung fiir Leiterplatten in Fein- und Feinstleitertechnik, SMD-Technik sowie flr
Multilayer zur Anwendung.

Die schwarzen Einstellungen eignen sich besonders zur Substratbeschichtung in der Optoelektro-
nik zur Vermeidung von Lichtreflexion.

3. Besondere Hinweise / Applikations-Information

Als Erganzung zu diesem Technischen Merkblatt finden Sie produktspezifische Daten wie Kenn-
zahlen und Empfehlungen flr Verarbeitungsparameter in den ProzefRdatenblattern (PD) zu den
einzelnen Lotstopplacken. Weitergehende und ausfiihrliche Informationen und Hinweise allgemei-
ner Art, die flr ein optimales Verarbeitungsergebnis unbedingt zu beachten sind, werden in der
Applikations-Information Al 2/1 ,Verarbeitungshinweise fir die fotostrukturierbaren ELPEMER®
Lotstopplacke® gegeben.
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Die Applikations-Information Al 2/1 finden Sie auf unserer Merkblatt-CD und im Internet unter
der Rubrik ,Service®. Die ProzelRdatenblatter erhalten Sie zusammen mit der ersten Lotstopplack-
Lieferung.

Als Komplettanbieter von Lacken flur die Herstellung von Leiterplatten haben wir zahlreiche Schutz-
lacke im Programm, die Uber UL-Zulassungen sowie Freigaben in der Automobilindustrie verfligen
und selbstverstandlich kompatibel sind mit den ELPEMER® Létstopplacken sowie anderen Lét-
stopplack-Systemen aus unserem Hause. lhre qualitativ hochwertigen bestlckten Leiterplatten
kénnen durch nachfolgend aufgetragene Beschichtungsstoffe, die wir in unserem Produktpro-
gramm fuhren, noch héhere Anforderungen an zuverlassige Funktionsweise, Lebensdauer und
Qualitat selbst bei erhéhten klimatischen Belastungen (Feuchtigkeit, Schwitzwasser, Temperatur)
erfillen.

4. Sicherheitshinweise

- Lesen Sie das zugehdrige Sicherheitsdatenblatt. Sie finden dort detaillierte Angaben und Kenn-
zahlen zu Arbeitssicherheit und Umweltschutz sowie zu Transport, Lagerung, Handhabung und
Entsorgung.

-> Beachten Sie die allgemein Ublichen VorsichtsmaRnahmen beim Umgang mit Chemikalien.

=> Berucksichtigen Sie bei der Auslegung der Quellenabsaugung am Arbeitsplatz, dal} die Ab-
saugstellen in Héhe der Arbeitsflache vorgesehen werden, da Lésemitteldampfe schwerer als
Luft sind.

=> Beachten Sie auch die Betriebssicherheitsverordnung sowie die Technischen Regeln fur brenn-
bare Flissigkeiten (TRbF) und deren Nachfolgevorschriften.

5. Kennzahlen

Die Kennzahlen unterscheiden sich aufgrund der unterschiedlichen Applikationsverfahren fir die
verschiedenen Létstopplacke und sind daher in den produktspezifischen ProzeRdatenblattern auf-
gefuhrt. Die ProzeR3datenblatter stellen wir auf Anfrage gerne zur Verfugung.

6. Eigenschaften

Die fotostrukturierbaren Létstopplacke der Reihe ELPEMER® 2467 zeichnen sich durch folgende
Eigenschaften aus:

6.1 Allgemeine Eigenschaften

e flr alle gangigen Applikationsverfahren wie konventionelles und elektrostatisches Sprihen,
VorhanggiefRen und Siebdruck geeignet

e hohe Produktivitat durch kurze Prozefl3zeiten

e ein hoher Festkérpergehalt und optimale Thixotropie erméglichen sehr gute Leiterkantenabdek-
kung bei niedrigem NaRlackgewicht und ein glinstiges Verhaltnis von Lackhéhe zu Padhdhe

e breites Verarbeitungsfenster im Prozel3schritt ,Vortrocknung*
e niedrige Belichtungsenergie, somit kurze Belichtungszeiten

e hdchste Auflésung: nahezu senkrechte Lackflanken ermdéglichen die Darstellung feinster De-
tails, z. B. 50 um Lackstege zwischen SMD-Pads

e Haltezeit nach dem Belichten nicht notwendig, daher In-Line-Fertigung moglich

e hohe Bleistiftharte und ausgezeichnete Kratzfestigkeit schiitzen vor mechanischer Beschadi-
gung beim Handling

e sehr gute Bestandigkeit in galvanischen und chemischen Nickel/Gold-, Palladium-, Silber-, Zinn-
Badern und OSP-Verfahren (Organic Solderability Preservative)

e sehr gute Vertraglichkeit mit festkdrperarmen und wasserverdiinnbaren Flumitteln
e stark lotabweisende Lackoberflache, daher minimale Lotperlenanhaftung
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erfullen mit einer Loétbadbestandigkeit von 20 s bei 288 °C nach UL 94 die Anforderungen an
die Temperaturbestandigkeit beim Lotprozell mit bleifreiem Lot

Mehrfachlétung und bleifreies Reflowléten moglich
sehr niedrige ionische Kontaminationswerte nach dem HAL

hervorragende Haftung nachfolgender Beschichtungen (Signierlacke, Carbon-Leitlacke, Schutz-
lacke u. a.)

fur die Laserablation mit CO.-Lasern geeignet, z. B. zum Aufbringen AOI lesbarer Markierungen
(z. B. Datamatrix, Barcodes), keine Anhaftung von Lot auf den ablatierten Flachen

ausgezeichnete Dauertemperaturbestandigkeit bei 150 °C in Verbindung mit einer geeigneten
Vorbehandlungsmethode

TWT-Zyklenbestandigkeit (Temperaturwechseltest): -65 bis +125 °C (100 Zyklen)

beste Nichtbrennbarkeitsstufe fir alle Farb- und Glanzgradeinstellungen: UL 94 V-0, UL File No.
E80315; Registriertes Warenzeichen der YA\ Underwriters Laboratories Inc.; Northbrook, lllinois
60062

frei von halogenierten Flammschutzmitteln
z. T. halogenfrei gemafl JPCA-ES01-2003 / IEC 61249-2-21

enthalten keine der in der RoHS-Richtlinie 2002/95/EG, der EU-Altauto-Richtlinie 2000/53/EG
und der WEEE-Richtlinie 2002/96/EG genannten Stoffe

erfillen u. a. die Spezifikationen IPC-SM-840D (Trace Lab Report auf www.peters.de unter
dem Punkt ,Service — Zertifikate®), Bosch Y 273 R80 029 und bezgl. Elektrokorrosion Siemens
SN 57030

den NASA Outgassing-Test nach ASTM E595 erflllen verschiedene Einstellungen der Reihe
ELPEMER® 2467 (fir weitere Details siehe Outgassing-Zertifikate unter dem Punkt ,Service*
unserer Homepage www.peters.de sowie unter www.nasa.gov)

kompatibel mit den fotostrukturierbaren wafirig-alkalisch entwickelbaren Durchsteigerfillern der
Reihe ELPEMER® VF 2467.

6.2 Physikalische und mechanische Eigenschaften

Bei den verschiedenen Farb- und Glanzgradeinstellungen kann es zu geringfligigen Abweichungen von den genannten
Werten kommen.

Eigenschaft Priifmethode Ergebnis
IPC-SM-840D, 3.5.2.1 Klasse Hund T
Haftfestigkeit IPC-SM-840D, 3.5.2.6
(Lack auf Lack) Klasse Hund T
DIN EN ISO 2409
Gitterschnitt auf Kupfer Gto
auf FR 4 GtO
o IPC-SM-840D, 3.5.1 6H
Bleistifthérte nach Wolff-Wilborn 6 H

Ritzharte Typ RH 3, Ritznadel mit Kugel-

Simex-Ritzharteprifgerat Gewichtsbelastung:

spitze (1 mm Durchmesser) 1500 - 2000 g

IPC-SM-840D, 3.6.1.1
Isopropanol erflllt
Isopropanol : deionisiertes

Lése-/Reinigungs- Wasser (75 : 25) erfullt
mittelbestandigkeit D-Limonene erfullt
10%ige alkalische Reiniger erfullt
Monoethanolamin erfullt
deionisiertes Wasser erfullt
4 www.peters.de
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Eigenschaft

Priifmethode

Ergebnis

Losemittelbestandigkeit

Prifplatten, getaucht in Methylen-
chlorid (Dichlormethan),
30 min bei Raumtemperatur

keine Quellung

Hydrolytische Stabilitat

IPC-SM-840D, 3.6.2
28 Tage, 97 £2°C, 90-98 % r. F.

erfullt

Loétbadbestandigkeit

IPC-SM-840D, 3.7.2
IPC-SM-840D, 3.7.3 (bleifrei)
IPC-TM-650, 2.6.8

UL 94*

20 s bei 265 °C
10 s bei 260 °C
10 s bei 288 °C
20 s bei 288 °C

Simulation bleifreies Reflowloten

IPC-SM-840D, 3.7.3.1

5x 10 s bei 260 °C

Temperaturschock IPC-SM-840D, 3.9.3 Klasse Hund T
Thermische Klasse in Anlehnung an DIN IEC 60 085 F=155°C
TGs (5% Masseverlust) Thermogravimetrische Analyse ca. 370 °C

(TGA)

Bestandigkeit gegen Saure

10 %ige H,SO,4 bei 20°C, 30 min

Keine Veranderung

Bestandigkeit gegen Alkalien/
Laugen

10 %ige NaOH bei 20°C, 30 min

Keine Veranderung

lonische Kontamination

Alpha lonograph M500

< 0,3 ug NaCl/cm?

4-Komponenten-Schadgastest

DIN EN 60068-2-60
BMW GS 95003-4, Punkt 6.10

keine Korrosion

Schimmelpilzbestandigkeit

IPC-TM-650, 2.6.1
DIN IEC 60068-2-10

bestanden**
bestanden**

* Die Lotstopplacke der Reihe ELPEMER® 2467 erfiillen mit einer Lotbadbestandigkeit von 20 s bei
288 °C die Anforderungen an die Temperaturbestandigkeit beim Létprozel mit bleifreiem Lot.

** Stellvertretend fiir die Lacke der Reihe ELPEMER® 2467 wurden der GieRlack ELPEMER®
GL 2467 SM-DG nach IPC-TM-650 bzw. der Siebdrucklack SD 2467 SM-DG nach IEC 60068-2-10
in einem akkreditierten Labor nach den genannten Prifmethoden auf Schimmelpilzbestandigkeit

geprift. Kopien der Prifzertifikate kdnnen angefordert werden.

6.3 Elektrische Eigenschaften
Bei den verschiedenen Farb- und Glanzgradeinstellungen kann es zu geringfligigen Abweichungen von den genannten

Werten kommen.

Eigenschaft

Priifmethode

Ergebnis

VDE 0303, Teil 21/DIN EN 60243-1

160-190 kV/mm

Durchschlagfestigkeit
IPC-SM-840D, 3.8.1 erfullt
. . VDE 0303, Teil 30/DIN IEC 60093 14
Oberflachenwiderstand IPC-TM-650, 2.5.17.1 2,0x 10" Ohm
spezifischer VDE 0303, Teil 30/DIN IEC 60093 16
Durchgangswiderstand IPC-TM-650, 2.5.17.1 1,0x 107 Ohm x cm

Isolationswiderstand

IPC-SM-840D, 3.8.2

Klasse Hund T

Feuchte/lsolationswiderstand

IPC-SM-840D, 3.9.1

Klasse Hund T

Elektrochemische Migration

IPC-SM-840D, 3.9.2
85°C,85%r.F., 168 h, 10V DC

Klasse Hund T

E-Korrosion

Siemens-Norm SN 57 030
40°C,95%r.F.,21d,100V DC

erfullt

www.peters.de
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Eigenschaft Priifmethode Ergebnis

Vergleichszahl der Kriechwegbil-

DIN EN 60 112

dung (Kriechstromfestigkeit, CTI = ?nu; g?.lslzsg%ate”al FR4 CTI 275*
Comparative Tracking Index) : N
mit CTI 600 CTI 600
. e in Anlehnung an IPC 4101 A
Dielektrizitatskonstante ¢, bei 1 MHz 3,7

dielektr. Verlustfaktor tan &

in Anlehnung an IPC 4101 A
1-100 MHz

* Der CTI-Wert der Beschichtung ist u. a. auch von den Kriechstromfestigkeitswerten des Basismate-
rials abhangig. Mit den 2-Komponenten-Lotstopplacken der Reihe ELPEMER® 2467 wird der CTI-
Wert des Basismaterials gehalten.

0,029 + 0,003

Anmerkung: Optimale elektrische Isolationswerte sind nur erreichbar, wenn die Leiterplatten
grindlich von FluBmittelresten gereinigt werden.

7.

Verarbeitung

- Beachten Sie bei der Verarbeitung die produktspezifischen Empfehlungen fiir Verarbeitungspara-

71

meter in den Prozeldatenblattern zu den einzelnen Létstopplacken sowie die Applikations-
Information Al 2/1 ,Verarbeitungshinweise fiir die fotostrukturierbaren ELPEMER® Lotstopplacke®.

Da es aufgrund der Vielzahl der Variationsmoglichkeiten unmoglich ist, Pro-
zesse und Folgeprozesse in ihrer Gesamtheit beziiglich ihrer Schwankungs-
breite (Parameter, Wechselwirkungen mit eingesetzten Materialien, chemi-
schen Prozessen und Maschinen) beurteilen zu kénnen, sind die von uns
empfohlenen Parameter nur als Richtwerte zu verstehen. Wir empfehlen, die
genauen ProzeBgrenzen unter lhren Produktionsbedingungen, insbesondere
auch im Hinblick auf die Kompatibilitat mit lhren spezifischen Folgeprozes-
sen, zu ermitteln, um eine stabile Fertigung und qualitativ hochwertige Pro-
dukte sicherzustellen.

Die angegebenen Produktdaten basieren auf standardisierten ProzeRbedin-
gungen/Prifbedingungen der genannten Normen und miissen unter geeigne-
ten Priifbedingungen an prozessierten Leiterplatten verifiziert werden.
Unsere Anwendungstechnische Abteilung (ATA) steht Ihnen selbstverstand-
lich fur Fragen und eine Beratung jederzeit gerne zur Verfiigung.

ljvz\T{{ offene Gebinde vor UV-Licht schiitzen
Hilfsmittel

Als Hilfsmittel im ELPEMER®-ProzeR empfehlen wir folgende Produkte:

Reinigungs- und Entoxidationsmittel HP 5625 fiir Durchlaufspriihanlagen
zur Vorbehandlung von Cu-Leiterplatten vor der ELPEMER®-Beschichtung in Durchlauf-
spruhanlagen, zur Entoxidation und Entfettung ohne Kupferabtrag; keine Schaumbildung.

Sieboffner HP 5200

Der Sieboffner HP 5200 ist ein hochaktiv eingestelltes Spray, das angetrocknete Schaltungs-
drucklacke sofort und zuverlassig aus verstopften Sieben I6st. HP 5200 ist silikonfrei und ent-
halt keine Ole oder 6ligen Substanzen, so daR kein Schmiereffekt auftritt.

Anti-Statik-Spray HP 5500

Mit dem Anti-Statik-Spray HP 5500 konnen Sie die beim Siebdruck auftretende statische La-
dung verhindern bzw. beseitigen. HP 5500 ist silikon- und fettfrei.

Spezial-Stripper HP 5707

als Konzentrat ist HP 5707 zur Entfernung von belichteten und ggf. auch ausgeharteten foto-
strukturierbaren Lotstopplacken verwendbar (z. B. bei Fehlbelichtungen); mit Wasser verdinnt
auch zur Reinigung von Lackentwicklungs- und Resiststripperanlagen geeignet.

www.peters.de



Technisches Merkblatt ELPEMER® 2467

e Antischaummittel HP 5911
zur schnellen und sicheren Entschdumung von walrig-alkalischen Entwicklermedien, silikonfrei,
biologisch vollstandig abbaubar, Zugabemenge 0,02 bis 0,05%

e Ausbesserungslack SD 2369 UV-ABL
gelbgrin-transparenter Lack zur Behebung kleiner mechanischer Schaden, Applikation im
Siebdruck oder mit dem Pinsel, UV-hartend

e Reinigungsmittel R 5899, R 5821 und R 5817
Das Reinigungsmittel R 5899 ist nicht kennzeichnungspflichtig nach Gefahrstoffverordnung und
einfach und sicher zu handhaben. Aufgrund des extrem hohen Flammpunktes (> 100 °C) ist es
speziell fur die grundliche Reinigung in Siebwaschanlagen geeignet. Das Reinigungsmittel
R 5899 zeichnet sich durch einen niedrigen Dampfdruck (< 0,1 hPa bei 20 °C) aus und fallt da-
her nicht unter die EU-Richtlinie 1999/13/EG, die Losemittel anhand des Anteils an fllichtigen
organischen Verbindungen (VOC = Volatile Organic Compounds) beurteilt.
Das Reinigungsmittel R 5821 kann aufgrund des hohen Flammpunkts von +32 °C ebenfalls gut
fur die Siebreinigung in Siebwaschanlagen eingesetzt werden kann und bietet hohe Arbeitssi-
cherheit bei der Reinigung der Giel3- oder Sprihanlage.
Fir die manuelle Reinigung von Sieben und Arbeitsgeraten empfehlen wir das Reinigungsmittel
R 5817 mit schneller und intensiver Reinigungswirkung.

Verwenden Sie das Reinigungsmittel nicht als Verdiinnung oder zum Sau-
bern der Hande. Losemittel entziehen der Haut das natiirliche Fett.

Fir diese Produkte liegen spezielle Merkblatter auf, die wir Ihnen auf Anfrage gern zusenden. N&-
here Informationen zur EU-VOC-Richtlinie 1999/13/EG finden Sie in unserer Technischen Infor-
mation Tl 15/110 ,,Die EU-VOC-Richtlinie — Inhalte und Konsequenzen fiir die Leiterplatten-
branche®. Auf unserer Merkblatt-CD finden Sie Technische Merkblatter unter der Rubrik ,Produk-
te“ und Technische Informationen unter der Rubrik ,Service“.

8. Trocknung/Aushartung

Im StandardprozeR von ELPEMER® der Reihe 2467 gibt es drei Trocknungsschritte:
e Vortrocknung — vor dem Belichten und Entwickeln

e Trocknung der Leiterplatte nach dem Entwickeln und Spilen

e Endhartung als abschlieBenden Prozefschritt.

Nahere Informationen zu den genannten Punkten finden Sie in den ProzelRdatenblattern der ein-
zelnen Lotstopplacke.

9. Standardverpackung
ELPEMER® der Reihe 2467 werden in folgenden Verpackungen geliefert:

Komponente A Komponente B Verkaufseinheit
AS 2467 1 Eimera 7,2 kg 1 Deckelgefal® a 1,8 kg 9 kg
1 Eimer a 8 kg 1 Deckelgefal® a 2 kg 10 kg

ES 2467 1 Eimer a 10 kg 1 DeckelgefalRa 2 oder 2,5 kg* 12 oder 12,5 kg*
GL 2467 1 Eimer a 8 kg 1 Deckelgefal® a 2 kg 10 kg
SD 2467 10 Eimer a 4,8 kg 10 Dosen a 1,2 kg 60 kg
10 Dosen a 0,8 kg 10 Dosen a 0,2 kg 10 kg

* abhangig vom jeweiligen Mischungverhaltnis
Die zugehoérige Verdlnnung ist in Einwegkannen a 25 kg oder in Fassern a 160 kg erhaltlich.

Anbruchmengen einer Verkaufseinheit bzw. kleinere Abpackungen sind moglich, haben jedoch
Zuschlage flr Verpackungskosten zur Folge.

www.peters.de 7
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10. Haltbarkeit und Lagerbedingungen

Haltbarkeit bzw. Mindesthaltbarkeit und Lagerbedingungen sind in den produktspezifischen Pro-
zeldatenblattern bzw. auf den Gebinden angegeben.

11. Literaturhinweise/ Technische Druckschriften

Als Erganzung zu den in diesem Merkblatt gegebenen Empfehlungen kénnen wir lhnen Fachrefe-
rate und Technische Informationen aus unserem Hause zur Verfugung stellen. Informieren Sie sich
unter http://www.peters.de oder auf unserer Merkblatt-CD unter der Rubrik ,Service".

Als weitere Literatur empfehlen wir:

Werner Jillek, Gustl Keller: ,,Handbuch der Leiterplattentechnik“, Band 4

unter Mitarbeit von 31 Mitautoren, u. a. von Werner Peters, Ridiger Dietrich, Michael Muller und
Dr. Manfred Suppa (samtlich Mitarbeiter unseres Hauses), Eugen G. Leuze Verlag, Bad Saulgau,
2003, ISBN 3-87480-184-5

Hans Gerd Scheer: ,,Siebdruck-Handbuch*
Verlag Der Siebdruck, Libeck, 1999, ISBN 3-925402-41-1.

12. Weitere Produkte fir die Leiterplattenfertigung

Wir halten ein komplettes Programm an Atzresists (fotostrukturierbar, UV-hirtend, konventio-
nell hdartend), Galvanoresists, Lotstopplacken (fotostrukturierbar, UV-hartend, konventionell
hartend) sowie an abziehbaren Loétstopplacken, Signierlacken (fotostrukturierbar, UV-
hartend, konventionell hartend), Carbon-Leitlacken, Durchsteigerfiillern (rein thermisch har-
tend), Dickschichtfiillern, Plugging-Pasten, Heatsink-Pasten, Spezial-Strippern fiir Lotstopp-
lacke und weiteren Hilfsprodukten fur den Schaltungsdruck (u. a. Reinigungsmittel, Ver-
diinnungen) fur Sie bereit.

Fir diese Produkte liegen spezielle Merkblatter auf, die wir auf Anfrage gerne zur Verfugung stel-
len. Auf unserer Merkblatt-CD finden Sie Technische Merkblatter unter der Rubrik ,Produkte®.

13. Weitere Produkte fiir die Elektronik/ Elektrotechnik

Wir halten ein reichhaltiges Programm an Schutzlacken, Dickschichtlacken, VerguBmassen,
GieBharzen, Elektropasten, Isolierlacken, Tranklacken, Klebelacken und Elektrohilfsproduk-
ten fir Sie bereit.

Fir diese Produkte liegen spezielle Merkblatter auf, die wir auf Anfrage gerne zur Verfugung stel-
len. Auf unserer Merkblatt-CD finden Sie Technische Merkblatter unter der Rubrik ,Produkte®.

Haben Sie noch Fragen?

Wir beraten Sie gerne und helfen Ihnen bei der Lésung lhrer Probleme. Auf Anfrage senden wir
Ihnen kostenlos Muster und Technische Druckschriften zu.

Die vorstehenden Informationen und unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgen
nach bestem Wissen, gelten jedoch nur als unverbindliche Hinweise, auch in bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter.

Die Produkte sind ausschlief3lich fir die im jeweiligen Merkblatt angegebenen Anwendungen vorgesehen.

Die Beratung befreit Sie nicht von einer eigenen Priifung - insbesondere unserer Sicherheitsdatenblatter und techni-
schen Informationen - und unserer Produkte im Hinblick auf ihre Eignung fiir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke.
Anwendung, Verwendung und Verarbeitung unserer Produkte und der aufgrund unserer anwendungstechnischen Bera-
tung von lhnen hergestellten Produkte erfolgen aulRerhalb unserer Kontrollmdglichkeiten und liegen daher ausschlieRlich
in lhrem Verantwortungsbereich. Der Verkauf unserer Produkte erfolgt nach MaRRgabe unserer jeweils aktuellen Allge-
meinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.

Lackwerke Peters GmbH + Co KG
Hooghe Weg 13, D-47906 Kempen

Internet: www.peters.de
E-Mail: peters@peters.de

Telefon (0 21 52) 20 09-0
Telefax (0 21 52) 20 09-70

8 www.peters.de



